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Tyto technické podminky stanovi fadu vyrabénych velikosti a provedeni stropnich, lamelovych, ¢tvercovych anemostatt
(dale jen anemostatti) ALCM 250, 300, 400, 500, 600, 625. Plati pro vyrobu, navrhovani, objednavani, dodavky, montaz

a provoz.
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MANDIIK’

Anemostaty jsou koncovy vzduchotechnicky element pro distribuci vzduchu.
Pouzivaji se v mistnostech s vyskou cca 2,6 - 4m a jsou vhodné pro pfivod i odvod vzduchu.

Anemostaty maiji Celni vytokové plochy z pevnych profilovych lamel vodorovné uspofadanych a
vyrabi se u velikosti 250, 300, 400, 500, 600 v péti provedenich €elni desky, u velikosti 625 v
jednom (zakladnim) provedeni ¢elni desky.

Dodavaiji se v provedeni pro vodorovné pfipojeni pfes pfipojovaci skFifi, pro pfipojeni svislé na
¢tyrhranné potrubi s regulaci (bez pfipojovaci skfin€) a v provedeni kompaktnim s regulaci R1.

Anemostaty jsou urCeny pro prostfedi chranéné proti povétrnostnim vlivim s klasifikaci
klimatickych podminek tfidy 3K5, bez kondenzace, namrazy, tvorby ledu a bez vody i z jinych
zdrojii nez z desté dle EN 60 721-3-3 zm.A2.

Teplota proudiciho vzduchu musi byt v rozsahu od -20 do +70 °C.
Anemostaty jsou uréeny pro vzduSiny bez abrazivnich, chemickych a lepivych pfimési.

VSechny rozméry a hmotnosti, pokud neni uvedeno jinak, jsou v mm a kg.

Anemostaty jsou dodavany u velikosti 250, 300, 400, 500, 600 v péti provedenich Celni desky -
zakladani, I, H, L, U, u velikosti 625 v jednom - zakladnim provedeni Celni desky.

PFipojeni na potrubi: - pfes pfipojovaci skfift UNIBOX pro vodorovné pfipojeni kruhovym hrdlem
(v hrdle muze byt osazena regulaéni klapka, ¢elni desky Ize pfipevnit i
demontovat pomoci stfedového Sroubu). Detailni popis pfipojovaci skfiné
UNIBOX najdete v TPM 139/19

- bez pfipojovaci skiiné svisle na ¢tyfrhranné potrubi (anemostat je vzdy
vybaven regulaci v nastavci)

ALCM s prip. skfini - vodorovné pfipojeni Obr.2 ALCM s regulaci - svislé pripojeni
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2.2. Celni desky

Provedeni zakladni Provedeni | Provedeni H

Provedeni L Provedeni U

3.1. Rozméry a hmotnosti €elnich desek + regulace
Tab. 3.1.1. Rozméry a hmotnosti ¢elnich desek + regulace
Jmenovity pfipojeni svislé na étyrhranné | Provedeni kompaktni s regulaci | Samostatna
rozmér potrubi s regulaci R1 (v€etné celni desky) celni deska
[mm] [kg] [ka] [kal
250 1,8 1,6 0,8
300 2,3 21 1,0
400 3,9 3,7 1,9
500 57 5,5 3,1
600 8,0 7,8 4,4
625 8,6 8,4 4,6
Obr. 3 PFipojeni svislé na étyfhranné potrubi s regulaci Obr. 4 Provedeni kompaktni s regulaci R1
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3.2. Pfipojovaci skfif v provedeni pro vodorovné pfipojeni a &tvercové €elni desky.

Obr.5 Vodorovné pripojeni, étvercové ¢elni desky
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Tab. 3.2.1. Vodorovné pripojeni, étvercové ¢elni desky — rozméry, hmotnosti

Jmenovity rozmér Hmotnost
[mm] [kal

250 1,8
300 2,3

400 3,5
500 4,8
600 6,7
625 7.1

4.1. Anemostaty s pfipojovaci skfini, umisténi v podhledu a montaz &elni desky pomoci stfedového
Sroubu.

Obr. 6

VSechny velikosti jsou vhodné pro
2 zabudovani do podhledu i pro
umisténi mimo uzaviené stropy.

8 8 Pripojovaci skfiné jsou opatreny

zavéSovacimi uchyty. Celni desky
Ize pfipevnit i demontovat pomoci
stfedového Sroubu.
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5.1. Zakladni udaje

Tab. 5.1.1. Zakladni parametry

Jmenovity rozmér

Vimax [M*.h"]

Vmin [m3.h-1 ]

Lwamax [dB(A)]

Lwamin [dB(A)]

Tab. 5.1.2. Efektivni plocha anemostatu [m?]

Jmenovity

Provedeni celni desky

rozmeér

zakladni

H

250

0,0178

0,0108

300

0,0282

0,0192

400

0,0554

0,0504

500

0,0915

0,0864

600

0,1364

0,1320

625

0,1366

Obr. 7 \Y [m*.h"'] objemovy pratok vzduchu pro jeden ane-
mostat
A, B [m] vzdalenost mezi dvéma anemostaty
B
v L [m] vodorovna a svisla vzdalenost (X + Hy)
alp
[m] vzdalenost stfedu anemostatu od stény
W .
at) - H [m] vySka od stropu
N :ltL ) Hi [m] vzdalenost mezi stropem a zénou pobytu
= :«::‘ 1 75 Wi [m.s'] stfedni rychlost proudéni na sténé
2 WH1  [m.s'] stfedni rychlost proudéni mezi dvéma
anemostaty ve vzdalenosti H1
Wef  [m.s'] vystupni efektivni rychlost vzduchu
Aty K] rozdil mezi teplotou pfivadéného vzduchu
a teplotou vzduchu v mistnosti
& &
Aty K] rozdil mezi teplotou proudéni ve
< vzdalenosti L = A/2 + H4
popf. L =B/2 + Hjy
} popf. L =X + Hja teplotou vzduchu
« o ” v mistnosti
Ap. [Pa]  celkova tlakova ztrata pfi 0= 1,2 kg.m’
Lwa [dB(A)] hladina akustického vykonu
Ser  [M] efektivni plocha anemostatu
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6.1. Vystupni efektivni rychlost

Diagram 6.1.1. Vystupni efektivni rychlost - Obr. 8
provedeni ¢elni desky zakladni

vel. 250 300 400

104
* ] / i
8,
- ] / / QL TINNNINNNNN L
» j
E 6 / / 500 \
s . Wet
K 4; / 600,625 Objemovy pritok vzduchu:
< ]
2 ] / V = 3600 * Wer * Ser [m*.h-']
£ 3]
E j
2
100 200 500 1000 2000
objemovy pritok V [m*h™"] ——
Diagram 6.1.2. Vystupni efektivni rychlost - Diagram 6.1.3. Vystupni efektivni rychlost -
provedeni ¢elni desky | provedeni ¢elni desky H
% . velikost 250 300 400 0 velikost 250 300 400
] 7 E /
1 / / 500 1 yARV4 /
] / ] /
PR JARRNN v /17
g / €
s /LA / & / Ay
B 6, / / B 6, /’ / /
% J / / / 4600 *5 i
v 7/ & ] / /
% 44 / / % 44 / / 4,600
- g / / / - § f
s VL E /
g 3] / 8 3] / // /
27\/""\““\““\‘l\‘\‘\‘\‘\‘\ T T ] 27\ L AL IS B R B I R L R
100 200 500 1000 2000 100 200 500 1000 2000
objemovy pratok V [m*h™] — objemovy pratok V [m>h™"] ——
Diagram 6.1.4. Vystupni efektivni rychlost - Diagram 6.1.5. Vystupni efektivni rychlost -
provedeni ¢elni desky L provedeni ¢elni desky U
% - velikost 250 300 400 10~ velikost 250 300 400
] / ] /
T8 VAR AL / / 500
£ ] £ ]
& T/ / £ /
[ i / \3‘ i / / 600
i 8 800 B B
g / ] /
i / T/ 7
g‘ 3’: / g 3{
5] / / 3 ]
100 200 500 1000 2000 100 200 500 1000 2000
objemovy pratok V [m’h"] —— - objemovy pratok V [m’h™] ——
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6.2. Akustické vykony a tlakové ztraty
Diagram 6.2.1.  Pfipojeni pfes pfipojovaci skfii - Tab. 6.2.1. Korektura k diagramu 6.2.1. v zavislosti na
PRIVOD nastaveni regulacni klapky

Velikost 250 300 400 500 600 .
#625 Jm. rozmér

uhel nastaveni klapky

1004

807 0° 45° 90°
607 £ v osp | AP | x1.0 x1,1 x1,7
0] / L Lwa - 1 1
& E /
& 309 — A x1,0 x1,1 x2,6
S I AV ¥ 300 [T 5
B s +— WA - -
2 400 AP x1,0 x1,2 x3,0
*E qo:f / LWA = 1
S 43 Vv amya APpc x1,0 x1,3
© E / 500
s / / // Lwa
é 4 / APc
E 35\ \/\\HH(H\H(\ L B R R I R AN R ARt | 600 LWA
70 100 200 500 1000 2500 Ap
objemovy pratok V [m’hT] ———m— 625 LW;
Diagram 6.2.2. PrFipojeni pres pfipojovaci skfin - Tab. 6.2.2. Korektura k diagramu 6.2.2. v zavislosti na
OoDvOoD nastaveni regulacni klapky
Velikost 250 300 400 500 ihel ikl
128:? p Jm. rozmér = uhe nas;as\:enl k apky900
3 / /
60 L oso AP | x1.0 x1,1 x1,7
— 404 ///,L§ Lwa - - 1
& 303 M —— 300 |2P: x1,0 x1,2 x1,9
¢ 204 t/%\ﬁ Lwa - 2 4
2] %t‘( 400 |2Pe x1,0 x1,3 x2,6
Ro] r// d Lwa - 1 4
TN ooy labe | x10 | x5 X3,6
s // // // 7 Lwa - 1 6
g / APc x1,0 x1,8 x4,1
g 3;“‘\/‘”””‘/‘\””\‘/\‘\ ““;\/‘“‘\““\““\ 600 LWA = 1 7
70 @o ,200‘, ‘ 50(3 ) 1000 2500 e Ape 1.0 1.9 A
objemovy pratok V [m’h] ———mm— Lwa 3 R 4
Diagram 6.2.3.  Pfipojeni svislé na &tyfhranné potrubi s Tab. 6.2.3. Korektura k diagramu 6.2.3. v zavislosti na
regulaci - PRIVOD nastaveni regulaéni klapky
likost 250 300 400 500 600 Y i
ngg velikos / 000 Jm. rozmér = uhel nas;as\:em kIapk;;oo
E / S A
60 / 71/ 050 |APe x1,0 x1,4 x4,1
_ 401 ( RV :,é Lwa - 12 30
£ 303 /(/ Jg\\ Z 7_77:? 200 AP x1,0 x1,9 x6,6
g 904 ™~ ™~ [y Lwa - 15 34
s 1 /~ A 7o+ M
2 / 7“ ] =4/ /) 1 400 APc x1,0 x1,7 x8,1
% 104 ' SRV Ay .= o Lwa - 18 36
I \\/’\ 7 %g?\ 500 4P x1,0 x1,9 x8,5
S 7\ L7 < Lwa 21 40
§ o / 17“7/‘,\‘”} I | so0 2P 2.3 x8,9
8 37\ L L R B B I R B R EULILRS RAR R LWA 22 42
100 200 500 1000 2000 5000
: . } 625 Apc x2,4 x9,0
objemovy pratok V [m’h™] ————— La 23 43
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6.3. Teplotni koeficient

Diagram 6.3.1. Teplotni koeficient - provedeni ¢elni

/&
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N NN

<,

desky zakladni
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IINY
0,4 4 \
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0,06 o
EI S\ N NEA\N
004 - ANERNIANIAN
r LA L L ) L B B B L |
2 4 5 6 8 10
vzddlenost L [m] ——
Diagram 6.3.2. Teplotni koeficient provedeni celni Diagram 6.3.3. Teplotni koeficient provedeni ¢elni
desky | desky H
0,8 0,8 4
IR 3] N\
0,6 1NN EIAN
| RN AN

015 ] \
0’4; \N \ \1@

Va4
——

* 0,4 -
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< 03] \ i < 034 \ N N\
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§ 0085 N 5 999 NN\ ¥
0,06 NN 0,06 1 AR N N AN
T S —
2 3 4 8 10 2 3 4 5 8 8 10
vzdalenost L [m] —— vzddlenost L [m] ———— =
Diagram 6.3.4. Teplotni koeficient - provedeni celni Diagram 6.3.5. Teplotni koeficient - provedeni ¢elni
desky L desky U
0,8 4 0,5
AN N\ ]
0.6 1NN 0.4 4 A\ \\
% O'5i\\\ \\ % o,si\ N
L 4
0.4 \ \\ \@% ] \ \ %
. ] Q4 0,204 &
% 0,31 e 9
< ] \ \ \%, < ] N\ %
< IN 35 N\ < 0,15 &
< ] N NG ] &
~ 0,204 “ N = ] @]
S ] - \ 5 1N RN \
L 0,151 Q \ g 0103 0 A
g ] & 3 ] e N
2 ] @) 2 0,084 AN X
0,101 LN N z ] NON NC N
S B \\ \\ N g 0.064 \° ™
o 0,084 \ g ] N \\ N
2 3 N NN § 0,05+ \ \
0.06 T T N T T w\ T x\ T 0,04 -
i S ——
2 3 4 5 6 8 10 2 3 4 5 6 8 10
vzdglenost L [m] ——— vzdalenost L [m] ——— g
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6.4. Rychlost proudéni

Diagram 6.4.1.

Diagram 6.4.2.

Diagram 6.4.3.

Rychlost proudéni - velikost 250, provedeni ¢elni desky zakladni

Hy [m] —————

1 1,5 2
P
r 0,80
//// L
) L 0,60
o N
Q \ F
St /// F0,40
O (N [
0271 // /& \300/ 0,30
b 9 / / \ < \%'3/7\? g
E 0‘7// / /\ 7@0 \ F
= o e 1% N ™ £ 0,20
‘f oA / \\ \\ AN i
3 y Lo NN Co,15
8 .o N NN
Y L L B L B B | T T T T 1
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 250, provedeni ¢elni desky |
Hy [m] —————
1 1,5 2
// \ r 0,80
A pd \ L
/ N \\ z 10,60
Q)Q/ / \ \\‘300 :O 50
O~ 7 \ FO,
XA / /\ NC O U :*O 40
5270 A 3
o7 AN X3 N £ 0,30
A e / 70 \ N N :
sy P 2 N g
- Pl NG \ N \\ F 0,20
B N L e ~N \ N r -’
5 o7 NN ’
5 A \ N N 10,75
S 0 ~ ~
SO L L BB B B T T T T U B
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ———— =
Rychlost proudéni - velikost 250, provedeni ¢elni desky H
Hy [m] —————
1 1,5 2
P
- 0,80
// /\ [

A\

A~ L 0,60
A :
e

O?JQ/ = F 0,50

T o // \ \Q@ £ 0,40
\ s r

. Q~Q/ ////\ \Qoof /;/7\’ L 0,30
b O / 75\ \

é@i’;/////\%&\\\\ §O’2O

E ,/ \\ \\ ~ \\;M
£ o ‘zm”””s‘””l»””é\‘é“\‘é“%‘o

vzdalenost A resp. L [m] ————
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rychlost W, [m.s-1] —— =

[m.s—1]

rychlost W,

[m.s']

rychlost w,



Diagram 6.4.4.

Diagram 6.4.5.

Diagram 6.4.6.

Rychlost proudéni - velikost 250, provedeni ¢elni desky L

H, [m} — -~
1 1,5 2
/
r 0,80
// e L
// 7 \ }o,ao
05 - < £ 0,50
Q.&Q/ / /\ \V.\\J iD 40
0 r’
o / \ \0/%3 :
On - A
—7474 2 —A Y —+———+—£ 0,30
T 2 :
: 0/// ’s\ N :
E 7 0 F
- © e /\ \ \ \\ F0.20
= (31\6// // 2 \ ~N \ =
g A N \ \\ C 0,15
§ N\ ~ ~
Y L L L L B L L T T T T 1
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 250, provedeni ¢elni desky U
Hi [m] —————
1 1,5 2
)
r 0,80
// e C
- N 0,60
g AN L 0,50
O~ 7 \ Fo
QP& ///\ N V'\\\? iO,4O
% r
S \ i
o e /\\ N £ 0,30
- ” / X 4 E’
& Q // 73\ F
E o 0 \ r
= © 5 // //\ N N N F0,20
Z oV / % \ N \\ g
S . N N \ N lo 15
5 o N SN IO
< Q. L L L L L I Y EL B BB B N |
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 300, provedeni ¢elni desky zakladni
H, [m] E—
1 1,5 2
P
r 0,80
/;/\ L
L 0,60
N ,/ \\ ;—o,5o
o /////\ \Q £ 0,40
70 r -’
Q \ & r
Q:b/ / /\ N _ | /))'3/»; L 0.30
— I / 36‘0 / FE
ey B AN :
E o / % E
= be// // \ s \ \\ \ a
g W /'SO 0; \ N 10’15
RS X I\ ~N ™
s L L B BB L B T T T T T 1

2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
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rychlost W, [m.s-1]

[m.s1]

rychlost W,

[m.s]

rychlost w,
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Diagram 6.4.7.

Diagram 6.4.8.

Diagram 6.4.9.

Rychlost proudéni - velikost 300, provedeni ¢elni desky |

rychlost W,, [m.s']

rychlost W,, [m.s 1] —— =

rychlost w,, [m.s=']

Hi [m] —————

1 1,5 2
P \\ - 0,80
// pd NG L L
/ / \ VOO L 0,60
/ / \ N //)73 [
S ~ N Y 0,50
O~ 7 \ %) J Fo,
QP(O/// //\ < N 0,40
00 \ r’
Q L
Q:b/ // / \30 \ N \\\ ;0’30
s /// B N \\ RN
Q> r
o] // N \\\ F0,20
Q" 1 r
4/ \ N \ \ Lo.15
N N ’
Q:\O L L L B B | T T T T T
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 300, provedeni ¢elni desky H
Hy [m] ——————
1 1,5 2
PN - 0,80
// e \ P
L~ \\ L 0,60
0\/ 7 \ \\70 F 0,50
0 L
N /// NG \% F0,40
O % J i
O:b/ // /\ < NG ; 0,30
yd « &00 \ \\ g
g // pd N NG g
\6// // \X N \\ \\ F 0,20
Q- 4 \ \ E
O ] N NN \\\ 019
N
Qs i e s e T T T T T T T T
2 3 & 5 & 8 10
vzddlenost A resp. L [m] ———
Rychlost proudéni - velikost 300, provedeni ¢elni desky L
Hi [m] ————
1 1,5 2
/
r 0,80
// pd L
2N
QPO/// // \\ \70 s £0,40
Q JO \/5\’ L
Q:b/ // /\ 0\ /\ £ 0,30
(25) /// <300 \ \\ E
0 / ’s, \ g
@ // rd { \\ ™ F0,20
iy & \\\ NN
N\ g \ \\ \\ \\ 015
O LI L L LI L L R B T T T 1
2 3 4 5 6 8 10

vzdalenost A resp. L [m] ————
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rychlost w, [m.s=1] ——

[m.s 1]

rychlost w,



Diagram 6.4.10.

Diagram 6.4.11.

Diagram 6.4.12.

Rychlost proudéni - velikost 300, provedeni ¢elni desky U

0¥

g g

0 E
/\ AN 20N 0,40
Y 2 s

1 15 2

s

N \\ 0,60

R e \\\ 5 L 0,50
2 ]

8

_ 7474& 300 \\\\ ;O, 30
£ Y \ < \ :
e @// /// %\\\\\\\\\ -020
oM :
5 oS ~ 1 N ANEHER N
< . L B B B B | T T T T T T T
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 400, provedeni ¢elni desky zakladni
Hy [m] ——————
1 1,5 2
/ S
AN FO80
/ N \\ 10,60
e // \\\ Ke 20,50
AT N N\ Y, g
T \ %& £ 0:40
7 r
Q:IJQ/ // N \5570 N \\ 0,30
TUE2 ’LQ//// Jso \\
= :\/ X \ E 3
g ° 4/ N N \\ \\ \ ;O 15
%Z)\ RS \ \ \\ ,

e e
4 5 6 8 10
vzddlenost A resp. L [m] ———— =

N
[

Rychlost proudéni - velikost 400, provedeni ¢elni desky |

1 15 2
e _
AN\ 080
4/ \ p‘\\) :0,60
690// //\ \\ ST Oﬁfw ;o,so
0‘@// pd // \\\W@\V\ F 0,40
0 L
! o3 // // \Jo& \\\\\‘\ 0,30
b 0 / \ \
%01/ // prd \‘\\\ £ 0,20
S // NGO INE
s b NG Co,15
%Q\Q L L T \\‘|'|‘|
’ 2 3 4 5 6 g8 10

vzdalenost A resp. L [m] ——— g
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[m.s ]

rychlost w,

[m.s]

rychlost w,

rychlost W, [m.s]
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Diagram 6.4.13.

Diagram 6.4.14.

Diagram 6.4.15.

Rychlost proudéni - velikost 400, provedeni ¢elni desky H

1 1,5 2
//\ - 0,80
A A \ L
NN\ 0,60
0P ,/\ AN L 0,50
? QPQ/;///\Q\ \\% 0,40
© r
Q \ (e r
0?7 // /\ N \3007>%'/7\? F 0.30
z ) / / \ \qoo\ \ ;
£ o¥ / pd W \ N :
Y N NN 020
= oY / NG NF
e g AN \\\ N 010
N
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 400, provedeni ¢elni desky L
Hy [m] ————
1 1,5 2
/\
- 0,80
// /\ L
oy ,/ NN L 0,50
o AT NN N\ R -
> ro,
oy d \\ \70/073 :
O / / N 50 *hH~, L 0,30
SN 5" I U NG\ "
E g?fo/ / / OO\ \ :
. P Lo < 0,20
= // \ N |
é A \\ \\ 20’15
%Q:\O LI B A “\“H\\‘\‘r‘\‘\‘\
2 3 4 5 6 8 10
vzddlenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 400, provedeni ¢elni desky U
Hy [m] —————
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Diagram 6.4.16. Rychlost proudéni - velikost 500, provedeni €elni desky zakladni

H, [m] —————
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Diagram 6.4.17. Rychlost proudéni - velikost 500, provedeni ¢elni desky |
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Diagram 6.4.18. Rychlost proudéni - velikost 500, provedeni ¢elni desky H
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Diagram 6.4.19.

Diagram 6.4.20.

Diagram 6.4.21.

Rychlost proudéni - velikost 500, provedeni ¢elni desky L

1 1,5 2
S IN N - 0,80
A NN L
/ 4\ \\ \\ 10’60
L L
4 ’/ \\ \\\\ S £ 0,50
QP(} / /\ \ \ZOMf/)\, :*O 40
A0 / \ \ > \\\/ 2 T
Q’/ //// N\, \0\ \\\‘ ;0’30 I
z ,&/ yd w" N \\\f E
= N L <
- O [ )
g / 4/ \\ \ :O 15 =
g Q \\ \ ’
fal 0:\ T L B L L RN B L T 1
2 3 4 5 6 8 10
vzdalenost A resp. L [m] ————
Rychlost proudéni - velikost 500, provedeni ¢elni desky U
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Rychlost proudéni - velikost 600, provedeni ¢elni desky zakladni
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Diagram 6.4.22.

Diagram 6.4.23.

Diagram 6.4.24.

Rychlost proudéni - velikost 600, provedeni ¢elni desky |
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Diagram 6.4.25.

Rychlost proudéni - velikost 600, provedeni ¢elni desky U
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Diagram 6.4.26. Rychlost proudéni - velikost 625, provedeni €elni desky zakladni
H, [m] ———
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vzdalenost A resp. L [m] ————
Obr.9 Priklad
Zadana data: Anemostat ALCM 600-/P A=6,5m
V =1100 m.h* X=40m
At,=-6K L =5,2 m (ke sténé)
Hi=12m uhel klapky 0°
Diagram 6.2.1. : Lwa = 40 dB(A)
Apc =22 Pa
Diagram 6.3.1. : L=A2+H1=445m mezi anemostaty
At /Aty =0,14
AL =-6%0,14=-0,84K
L=X+Hi=52m na sténé
At /Aty =0,11
AL =-8*0,11=-0,66 K
Diagram 6.4.21. : wht = 0,18 m.s™ mezi anemostaty

wL =0,22 m.s™ na sténé
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ALCM 600 I/P/R TPM 003/97
I

technické podminky

R - sregulaéni klapkou na pfipojovaci skfini
(pouze pro provedeni P a O)

— bez regulaéni klapky

P - pfivod
O - odvod

Z - svislé na ¢tyfhranné potrubi s regulaci

R1 — kompaktni s regulaci R1

- —provedeni Celni desky zakladni

| - provedeni Celni desky |

H — provedeni Celni desky H

L - provedeni Celni desky L

U - provedeni ¢elni desky U

velikost
typ
8.1. Celni lamely a ramy jsou zhotoveny z ocelového plechu. Povrch je opatien bilym vypalovacim
lakem v odstinu RAL 9010. PoZadavky na jiné odstiny Celnich desek je nutné pfedem projednat
s vyrobcem.
8.2 PFipojovaci skfiné jsou z pozinkovaného ocelového plechu.
Obr. 10 Anemostaty pro pripojeni svislé na ¢tyrhranné Obr. 11 Anemostaty kompaktni s regulaci R1 - zpiisob
potrubi - zplisob nastaveni regulace nastaveni regulace

Jsou uréeny pro montaz na
Ctyfhranné potrubi bez
pfipojovaci skfiné.

Nejsou vhodné pro
montaz do podhledu.
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10.1. Anemostaty jsou dodavany v kartonovych obalech. Pfepravuji se volné lozené béznymi do-
pravnimi prostfedky. Po dohodé s odbératelem je mozné anemostaty pfepravit na paletach. Pfi
manipulaci po dobu dopravy a skladovani musi byt anemostaty chranény proti mechanickému
poskozeni a povétrnostnim vlivam.

10.2. Nebude-li v objednavce uréen zplsob piejimky, bude za pfejimku povazovano pfedani
anemostatl dopravci.

10.3. Anemostaty musi byt skladovany v krytych objektech, v prostfedi bez agresivnich par, plynu a
prachu. V objektech musi byt dodrzovana teplota v rozsahu -5 az +40°C a relativni vlihkost
max. 80%.

11.1. Vyrobce poskytuje na anemostaty zaruku 24 mésic od data expedice.

11.2. Zaruka zanika pfi pouziti anemostatud pro jiné Ucely, zafizeni a pracovni podminky nez pfipousti
tato norma nebo po mechanickém poskozeni pfi manipulaci.

11.3. PFi poskozeni anemostatu dopravou je nutné sepsat pfi pfejimce protokol s dopravcem pro
moznost pozdé&jsi reklamace.

MANDIK, a.s.

Dobf¥isska 550

26724 Hostomice

Ceska republika

Tel.: +420 311 706 706
E-Mail: mandik@mandik.cz
www.mandik.cz

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény vyrobku. Aktualni informace o vyrobku jsou uvedeny na

www.mandik.cz
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